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01.

02.

OBJETIVO

Estabelecer a sistemdtica e os critérios para a identificacdo de fatores de riscos e determinacdo de
controles, avaliagao de riscos e implementagdo de medidas de controle necessarias, com base na
metodologia de andlise de riscos.

IDENTIFICAR FATORES DE RISCOS

Cada funcdo selecionada é assentada na FO1 - PG N220 PLANILHA DE ANALISE DE PERIGOS E
RISCOS. Nesta planilha sao identificados os perigos, devendo ser preenchida conforme abaixo:

Local: Selecionar o site correspondente aquela fungao.

Setor: Selecionar a area referente a funcdo (Exemplo: administrativos, operacional, manutencao
etc.);

Executante da Tarefa: Identificar se é referente aos trabalhadores proéprios (P) ou contratados -
terceiros (T).

Cargo: Identificar o cargo analisado, conforme funcionograma;
Tarefas: Descrever cada tarefa realizada naquela funcédo;

Tipo de Tarefa: Rotineira (R), Ndo Rotineira (NR).

Agentes: Informar a categoria dos agentes de riscos.

Perigo: Fonte, situacdo ou ato com potencial para provocar danos humanos em termos de lesdo ou
doenca, ou uma combinacdo destas.

Fonte: Detalhamento da fonte do perigo identificado.
Dano: Dano decorrente do fator de risco levantado.
Controle existente: Descrever os controles existentes para reduzir a probabilidade.

Hierarquia de Controle: Eliminacdo, Substituicdo, Controle de Administrativo, Controle de
Engenharia e Equipamento de Protecdo Individual.
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03. CLASSIFICACAO DOS RISCOS

A classificagdo dos riscos é obtida através do resultado encontrado ao cruzar o nivel de probabilidade
pelo nivel de severidade. O Cruzamento de informagdes deve ser controlado através da FO1 — PG
N220 PLANILHA DE ANALISE DE PERIGOS E RISCOS, onde a alimentacdo de Probabilidade avaliada
de maneira Quantitativa deve ser tabulada como Alta, Média ou Baixa. J& a avaliacdo da
Probabilidade de maneira Qualitativa deve ser tabulada como Desprezivel, Pequena, Moderada,
Significante ou Excessiva. O nivel de Severidade deve ser pontuado como Levemente prejudicial,
Prejudicial ou Extremamente prejudicial.

Para avaliacdo da Probabilidade, a ocorréncia do risco devera ser utilizadas as tabelas 01, 02 e 03:

e Tabela 01 - Aplica-se aos agentes quimicos e fisicos que disponham de limites de tolerancia
numeéricos definidos em legislagdo numa abordagem quantitativa;

¢ Tabela 02 — Aplica-se ao ruido e agentes quimicos e fisicos numa abordagem qualitativa;

* Tabela 03 - Aplica-se aos demais agentes.

PROBABILIDADE TOLERANCIA

valor medido > limite de

Alta .
tolerancia

% limite de tolerancia < valor
Média medido < limite de
tolerancia

valor medido < % limite de

Baixa n
tolerancia

TABELA 01 - Agentes Quimicos e Fisicos (Abordagem Quantitativa).

Nota: Para RUIDO esta proposta ndo se aplica pois os limites para ruido seguem uma relagao
logaritmica.

Nota: Os Limites de Tolerancia utilizados no critério de probabilidade s3ao os estabelecidos pela NR-
15 ou A.C.G.1.H. (American Conference of Governmental Industrial Higyenists).
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PROBABILIDADE EXPOSICAO

Em condi¢des normais de trabalho, o contato dos empregados
com o agente durante a execucdo das atividades é
praticamente inexistente. E tipico para aqueles que n3o
Desprezivel mantém contato com as fontes de emissdo, mas que podem ir
para area por breves periodos e esporadicamente. Por
exemplo: fungbes administrativas (exemplo: auxiliar
administrativo, assistente administrativo etc.).

Em condi¢des normais de trabalho, o contato dos empregados
com o agente é infrequente, por curto espa¢o de tempo e a
niveis baixos. Por exemplo: substancias quimicas onde o agente
Pequena é mantido em sistema fechado, manuseio de liquidos de baixa
volatilidade com baixo nivel de absorgdo pela pele, coleta de
amostras através de sistema fechado e trabalhos em capelas de
laboratério.

Em condi¢des normais de trabalho, o contato dos empregados
com o agente é frequente e a niveis baixos, ou infrequente a
niveis altos. O empregado mantém contato didrio com o
agente. E aplicdvel para trabalhos de inspecdo, para
Moderada transferéncia de material com baixa ou moderada volatilidade
e aerossoéis com protecao coletiva adequada, mas insuficiente
(ventilagdo, filtracdo do ar). Essa categoria também inclui o
manuseio de produtos com alta volatilidade em ambientes com
exaustdo adequada.

Em condi¢des normais de trabalho, o contato dos empregados
com o agente é frequente e a niveis altos. O empregado
permanece a maioria de sua jornada de trabalho perto das
fontes de emissdo. Refere-se ao contato com agentes presentes
em altas concentracdes ou intensidades num ambiente com
protecdo coletiva (isolamento de ruido, ventilagdo exaustora
etc.) inadequada, o que pode ocorrer no manuseio do agente
guimico durante a amostragem ou embalagem. Enquadram-se
nesta categoria a manipulacdo de substancias que sdo
significativamente absorvidas pela pele.

Em condi¢des normais de trabalho, o contato dos empregados
com o agente é frequente e a niveis muito altos. Refere-se a
situacdes em que o agente ndo sofre nenhum tipo de controle
Excessiva e esta presente no ambiente em concentragdes ou intensidades
muito altas. Essa categoria inclui o contato de produtos
quimicos via inalagdo ou pela pele que podem ocorrer em

operagdes de manutencao.
TABELA 02 - Agentes Quimicos, Fisicos - Inclusive Ruidos (Abordagem Qualitativa).

Significante
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PROBABILIDADE NiVEL DE EXPOSICAO
Baixa Pelo menos de 1 vez/semana

1 vez/semana < n2 de atividades < 1

Média vez/dia

Alta Pelo menos 1 vez/dia ou continua

TABELA 03 - Agentes (Acidentes, Ergondmicos e Bioldgicos).

Para a definicdo de probabilidade (Agentes - Tabela 03) deve-se analisar além da frequéncia de
exposicao os controles ja existentes para o risco analisado, ou seja, quanto maiores
(Qualitativamente e Quantitativamente) os controles existentes, a probabilidade de o dano ocorrer
sera menotr.

04. AVALIAGAO DA SEVERIDADE

Para avaliacdo da SEVERIDADE OU GRAVIDADE da ocorréncia do risco devera ser utilizada a Tabela

04.:
SEVERIDADE CRITERIOS
Levemente Danos que causem Igsétfs superficiais, pequeno_s c?rtes e contusdes,
orejudicial dores d.e cabeca, irritacdo nos olhos e da pe,h?, incOmodo ou doenga
ocupacional que leve a desconforto temporario.
Danos que causem lacera¢Ges, queimaduras, tor¢do/ deslocamentos
sérios, pequenas fraturas, perda auditiva induzida por ruido
Prejudicial ocupacional, dermatites, asma, lesGes reversiveis dos membros
superiores relacionadas ao trabalho, doengas que provoquem
incapacidade permanente de pequeno porte.
Extremamente Darjos qule f:ausem aNmputag.ées, grandes fraturas, envenenamentos,
orejudicial I(?soes multiplas, Igsoes fatais, doencas qug encurtem severamente a
vida, doengas fatais agudas, cancer ocupacional e morte.

TABELA 04 - Definigdao dos Critérios de Severidade do Dano.
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NOTA: A Tabela 04 (acima) é uma tabela orientativa para defini¢ao dos critérios da severidade do
dano. Entretanto, ndo elimina a necessidade de uma analise envolvendo, sobretudo a atividade
associada ao fator de risco. Nesta andlise o setor de segurangca do trabalho deve levar em
consideragdo os fatores relativos aos agentes (quimicos, fisicos, biolégicos e ergondmicos), as
atividades administrativas e os riscos de acidentes, caracterizando-os através dos parametros de
concentragao, de intensidade, de tempo de exposicdo e de quantidade.

E o resultado do cruzamento da Probabilidade x Severidade (P x S), indicando faixas para o grau de
risco. Os quadros abaixo apresentam as matrizes de avalia¢cdo do grau de risco, conforme Tabela 05.1
e 05.2:

AGENTES QUIMICOS E FiSICOS (AVALIACAO QUALITATIVA)

Severidade . . Extremamente
Levemente prejudicial Prejudicial .
prejudicial

Moderado

Moderado Substancial

Moderado Substancial Substancial

Substancial Substancial

TABELA 05.1 - Matriz de Avaliagdo de Grau de Risco.
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AGENTES QUIMICOS E FiSICOS (AVALIACAO QUANTITATIVA), ACIDENTES,
BIOLOGOS E ERGONOMICOS

Extremamente
prejudicial

Levemente
prejudicial

Severidade Prejudicial

Moderado

Moderado Substancial

Moderado Substancial

TABELA 05.2 - Matriz de Avaliagdo de Grau de Risco.

05. CRITERIOS PARA IMPLEMENTAGAO DE MEDIDAS DE CONTROLES E ACOES ADICIONAIS

A defini¢ao das AgOes de Controle leva em consideragao os resultados das avaliagdes de risco. Para
a reducdo de riscos é considerada a seguinte hierarquia:

Eliminagdo, Substituicdo, Controles de Engenharia, Controles Administrativos e Equipamentos de
Protegao Individual.

Medidas de Controle de Eliminagdao: Redug¢do do Risco através da eliminagdo do equipamento,
atividade ou material. Exemplo: os colaboradores da drea de limpeza precisam limpar as janelas de
vidro do prédio utilizando no primeiro momento a escada ou andaime. Pode-se eliminar o risco de
qgueda utilizando um cabo prolongador para limpeza de vidracas.

Medidas de Controle de Substitui¢dao: Reducdo do Risco através da mudanca de equipamento,
atividade ou material. Exemplo: substituir um determinado produto quimico por outro que seja
menos prejudicial a saude.

Medidas de Controles de Engenharia: Reducdo do Risco através da aplicacdo de controles de
engenharia. Exemplo: aterramento, bloqueio, ventilacdo, isolamento acustico de maquinas,
dispositivos de protecao coletiva, entre outros.
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Medidas de Controles Administrativas: Reducdo do Risco através de sinalizagbes, implantacdo de
procedimentos, treinamento ou praticas seguras: Exemplo: rodizio de funciondrios para reduzir a
frequéncia de exposi¢ao, cones, faixas de seguranga, Instrugdes de Trabalho, entre outros.

Equipamento de Protegdo Individual (EPI): Vestimenta e equipamentos que fornecam reducado do risco
através da minimizagdao da exposigao.

Na Tabela 06 sdo apresentadas Agdes a serem desenvolvidas para os diferentes Graus de Riscos de
Seguranca e Saude Ocupacional.

NIVEL DO ACAO DE CONTROLE
RISCO
Risco Trivial | Nenhuma agdo é requerida e nao sao necessarios registros
Risco N3o sdo necessdrios controles adicionais. Conveniente a elaboracdo de
Toleravel procedimentos e treinamentos para a conscientizagao.
Devem ser feitos esforgos para reduzir o risco, porém os custos de prevengao
Risco devem ser cuidadosamente medidos e limitados. Necessarias medidas de

Moderado | otimizacdo nos processos, nas maquinas e nos procedimentos, além de
treinamentos especificos.

Necessaria a realizacdo de uma analise de risco complementar mais apurada.
Caso necessario, devem ser alocados recursos para a reducdo do risco e estes

Subzltsac:cial devem ser incluidos nos objetivos do SSO para serem controlados. Devem ser
consideradas medidas de otimizacao de processo, de equipamentos, das rotinas
e/ou ciclos do trabalho.

Necessaria a realizacdo de uma analise de risco complementar mais apurada e

detalhada bem como de estudos e planos de agao para reduzir o risco. Devem

Risco ser alocados recursos para garantir a reducdo do risco e estes devem ser
Intolerdvel | incluidos nos objetivos do SSO para serem controlados. Deve-se parar o

processo/atividade em andamento até que se consiga uma redugdo de

graduacdo de risco.
TABELA 06 - AgGes de controle para os riscos avaliados.

Nota: Quando a probabilidade for classificada no menor nivel possivel e mesmo assim o grau de
risco for classificado em "moderado ou substancial”, ndo se faz necessdria aimplementacao de a¢des
complementares.
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06. AVALIACAO DE EFICACIA

O responsavel pelo Setor de Seguranca do Trabalho anualmente realiza uma avaliacdo do
atendimento a Legislacao e outros Requisitos, através do Sistema de Requisitos Legais.

O resultado da avaliacdo é registrado no Sistema de Requisitos Legais, com a indicacdo de acOes e
prazos correspondentes previstos para cumprimento de providéncias eventualmente necessarias. O
setor de Seguranca do Trabalho deve identificar perigos novos ou a necessidade de controles novos
ou modificados, quando as medidas de controle existentes sao consideradas insuficientes, através
de analise de dados avaliados pelo médico coordenador do PPRA e PCMSO, mudancas em condicdes
de trabalho deverdo ser submetidos a uma nova Avaliacdo de Riscos.

07. MATRIZ DE RESPONSABILIDADES

Acao Quem

Do item 01 ao 03 Técnico de Segurancga do trabalho

08. ANEXOS

ANEXO | - FO1 PG N220 PLANILHA DE ANALISE DE PERIGOS E RISCOS.

09. REVISAO
REVISAO DATA DE REVISAO CONTROLE DE ALTERACOES
00 23/06/2025 Emiss3o Inicial
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